PROCESSTECHNIK GMBH  3.pce ball valve series DG1

GermaniastraBe 28 Postfach 700110

44379 Dortmund 44371 Dortmund DN 8 - DN 50

Telefon: +49 (0)231/61009-0 Fax: +49 (0)231/61009-80
E-mail: gefa@gefa.com Internet: www.gefa.com Vo"er Durchgang I fu" bore

m MaBe / Dimensions \
3-teiliger Kugelhahn Serie DG1

Antriebsanschluss nach DIN 3337 / ISO 5211 - siehe Datenblatt ,Antriebsanschluss®
Mounting plate acc. to DIN 3337 / ISO 5211 - see data sheet ,mounting plate*
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DN [NPS| A | B | C |@D1|@D2* E | @K | L1 | M2 |@R1| R2 | kg
8 | 4| 3 | 55 [120| 8 | ', |215(12,7| 70 |4xM6 | 14 | 21 | 0,5
10 | %g“ | 35 | 55 | 120 | 13 | 3/ |21,5|12,7| 70 |4xM6 | 18 | 24 | 0,5
15 | " | 43 | 90 | 160 | 17 | ',* | 26 | 16 | 75 |4xM8 | 22 | 29 | 0,8
20 | %, | 46 | 93 | 160 [22,3| ¥4 |30,5| 20 | 90 |4xM8 | 28 | 35 | 1,0
25 | 1“ | 50 | 97 | 160 | 28 | 1 | 38 | 25 | 100 |4xM8 | 34 | 42 | 1,4

32 (1", 61 [ 113|175 | 37 |[1',“| 44 [31,8| 110 |[4xM10| 43 | 52 | 2.1

40 |1',*| 66 | 118 | 175 |42,8 | 1", | 52 | 38 | 125 |[4xM10| 49 | 57 | 2,9

50 | 2° | 83 [ 139|220 |54,2| 2 | 65 50,7 | 150 |[4xM12| 61 | 71 | 5,0

Gewicht inklusive Handhebel / Weight including hand lever
* Rohrgewinde DIN 2999-Rp, ISO 228/1-G / Pipe thread DIN 2999-Rp, ISO 228/1

-G

Anderungen vorbehalten
subject to changes
DG1-Massblatt DN8-50 voll (D-GB).doc (RO) Dez. 2008




m MaBe / Dimensions \
3-teiliger Kugelhahn Serie DG1
PROCESSTECHNIK GMBH  3.pce ball valve series DG1

GermaniastraBe 28 Postfach 700110

44379 Dortmund 44371 Dortmund DN 65 - DN 100

Telefon: +49 (0)231/61009-0 Fax: +49 (0)231/61009-80
E-mail: gefa@gefa.com Internet: www.gefa.com Vo"er Durchgang I fu" bore

Antriebsanschluss nach DIN 3337 / ISO 5211 - siehe Datenblatt ,Antriebsanschluss®
Mounting plate acc. to DIN 3337 / ISO 5211 - see data sheet ,mounting plate*
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DN |[NPS| A | B* | C |@D1|@D2*| E | @K | L1 | L2 | M2 |DR1| kg

65 |2'/,%| 124 | 191 | 400 | 65 |2 '/, | 87 | 65 | 190 | 159 |4xM14| 76 |11,6
80 | 3 | 135|202 |400 | 78 3“ | 104 | 80 | 220 | 182 |[6xM14| 92 (18,2
100 | 4 | 149 | 216 | 500 | 102 | 4 | 125 | 100 | 240 | 217 |6xM16 | 116 | 27,2

Gewicht inklusive Handhebel / Weight including hand lever

* Option: um 100 mm verlangert fur Isolierbauh6he
length increased by 100 mm for insulation

** Rohrgewinde DIN 2999-Rp, ISO 228/1-G / Pipe thread DIN 2999-Rp, ISO 228/1-G

Anderungen vorbehalten
subject to changes
DG1-Massblatt DN65-100 voll (D-GB).doc (ZA) Apr. 2005
—




GermaniastraBe 28
44379 Dortmund
Telefon: +49 (0)231/61009-0
E-mail: gefa@gefa.com

[SE=F—A

PROCESSTECHNIK GMBH

Postfach 700110

44371 Dortmund
Fax: +49 (0)231/61009-80

Internet: www.gefa.com

MaRe / Dimensions
3-teiliger Kugelhahn Serie D
3-pce ball valve series DG1
DN 15 - DN 65

red. Durchgang / red. bore

AN

C

it

Antriebsanschluss nach DIN 3337 / ISO 5211 - siehe Datenblatt ,Antriebsanschluss®
Mounting plate acc. to DIN 3337 / ISO 5211 - see data sheet ,mounting plate*
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DN |[NPS| A B C |oD1|gD2* E IK L1 M2 | OR1| R2 kg
15 1/2“ 35 55 | 120 17 1/2“ 215(12,7| 70 | 4xM6 | 22 27 0,5
20 | 3, | 43 90 | 160 | 22,3 3,1 26 16 75 | 4xM8 | 28 33 [ 0,8
25 (i 46 93 [ 160 | 28 1“ 130,5| 20 90 | 4xM8 | 34 40 1,0
32 11/4“ 50 97 | 160 | 36 11/4“ 38 25 100 | 4xM8 | 43 49 1,4
40 11/2“ 61 113 | 175 | 42 11/2“ 44 131,81 110 [4xM10| 49 56 2,2
50 2“ 66 | 118 | 175 | 52 2" 52 38 | 125 [4xM10| 61 68 | 3,0
65 21/2“ 83 139 | 220 | 65 21/2“ 65 [50,7 | 150 |4xM12| 77 87 55

*

Gewicht inklusive Handhebel / Weight including hand lever
Rohrgewinde DIN 2999-Rp, ISO 228/1-G / Pipe thread DIN 2999-Rp, ISO 228/1-G

Anderungen vorbehalten
subject to changes
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DG1-Massblatt DN15-65 red (D-GB).doc (RO) Dez. 2008




m MaRe / Dimensions \
3-teiliger Kugelhahn Serie DG1
PROCESSTECHNIK GMBH  3.pce ball valve series DG1

GermaniastraBe 28 Postfach 700110

44379 Dortmund 44371 Dortmund DN 80 - DN 150

Telefon: +49 (0)231/61009-0  Fax: +49 (0)231/61009-80

E-mail: gefa@gefa.com Internet; www.gefa.com red . D u rch ga n g I red . bo re

Antriebsanschluss nach DIN 3337 / ISO 5211 - siehe Datenblatt ,Antriebsanschluss*
Mounting plate acc. to DIN 3337 / ISO 5211 - see data sheet ,mounting plate”
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DN | NPS A B* C D1 E K L1 | M2 | @R1 | kg
80 3° 124 | 191 | 400 78 87 65 190 |[4xM14| 92 | 12,0
100 4° 135 | 202 | 400 | 102 | 104 80 220 |6xM14| 116 | 18,8
125 5° 149 | 216 | 500 | 128 | 125 | 100 | 240 |6xM16| 143 | 28,1
150 6" 149 | 216 | 500 | 152 | 125 | 100 | 240 |6xM16| 170 | 28,7

Gewicht inklusive Handhebel / Weight including hand lever

* Option: um 100 mm verlangert fur Isolierbauhdhe
\ length increased by 100 mm for insulation )
Anderungen vorbehalten
subject to changes
DG1-Massblatt DN80-150 red (D-GB).doc (ZA) Okt. 2006




m MafRe / Dimensions \
3-teiliger Kugelhahn Serie DG1
PROCESSTECHNIK GMBH  3.nce ball valve series DG1

GermaniastraBe 28 Postfach 700110

44379 Dortmund 44371 Dortmund -
Telefon: +49 (0)231/61009-0 Fax: +49 (0)231/61009-80 DN 8 DN 50 Vo"er DurChg' lfu" bore
E-mail: gefa@gefa.com Internet: www.gefa.com Anschwe“sende Iang / Iong butt Weld end

Antriebsanschluss nach DIN 3337 / ISO 5211 - siehe Datenblatt ,Antriebsanschluss®
Mounting plate acc. to DIN 3337 / ISO 5211 - see data sheet ,mounting plate*
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DN | NPS A B C D3 E K L3 | oM2 | OR1 kg
8 'y 35 95 120 8 21,5 | 12,7 | 150 |4xM6 | 14 0,6
10 %/ 35 55 120 10 | 21,5 | 12,7 | 150 |4xM6 | 18 0,7
15 1y 43 90 160 15 26 16 160 | 4xM8 | 22 1,0
20 %4 46 93 160 | 19,5 | 30,5 | 20 160 |[4xM8 | 28 1,3
25 1° 50 97 160 25 38 25 170 |4xM8 | 34 1,8
32 1", | 61 113 | 175 | 345 | 44 | 31,8 | 170 [4xM10| 43 2,7
40 1", | 66 118 | 175 | 40,5 | 52 38 180 (4xM10| 49 3,6
50 2° 83 139 | 220 | 50,5 | 65 | 50,7 | 200 |4xM12| 61 6,2

Gewicht inklusive Handhebel / Weight including hand lever

Anderungen vorbehalten
subject to changes
DG1-Massblatt DN8-50 lang (D-GB).doc (RO) Dez. 2008




m MaRe / Dimensions \
(E 3-teiliger Kugelhahn Serie DG1
GermaniastrPaBRec2)80ESSTEogfIa:(I:PNJOE1?MBH 3-pce ba" valve series DG1
TSI eiooso E om0 DN 8 - DN 50 voller Durchg./full bore
E-mail: gefa@gefa.com Internet: www.gefa.com Orbital Anschweifende/orbital butt weld end
Antriebsanschluss nach DIN 3337 / ISO 5211 - siehe Datenblatt ,Antriebsanschluss®
Mounting plate acc. to DIN 3337 / ISO 5211 - see data sheet ,mounting plate*
c
/ W
ﬁﬁ P .
el
=l 3 | GEFA | .
Q 8 DG1
@ - B
— ~1 _4
30 E
L4
Das RohranschluRmalf} kann
ﬁ—! — stufenfrei ausgefiihrt werden.
— ‘ —
B ’%—] L\;@ 4 _ef Orbital butt weld ends can be
L f, supplied with pipe connections
A& INB Démin. and Rémax, being infinitely
%—; — variable.
DN |[NPS| A B C |@D4mn| E oK | L4 M2 | DRAmax.| kg
8 A 35 55 | 120 7,0 21,51 12,7 | 115 | 4xM6 10,6 0,5
10 | %" 35 55 | 120 9,2 21,5 | 12,7 | 115 | 4xM6 17,2 0,6
15 | ',* | 43 90 | 160 | 14,5 26 16 | 125 | 4xM8 | 21,3 0,9
20 | 34 | 46 93 | 160 | 18,5 | 30,5| 20 | 130 | 4xM8 | 26,9 1,2
25 1 50 97 | 160 | 23,0 38 25 | 140 | 4xM8 | 33,7 1,6
32 [ 1, | 61 113 | 175 | 29,5 44 | 31,8 | 150 | 4xM10 | 424 2,4
40 [ 1| 66 | 118 | 175 | 37,0 52 38 | 160 | 4xM10 | 48,3 3,4
50 2" 83 | 139 | 220 | 47,0 65 | 50,7 | 180 | 4xM12 | 60,3 5,8
Gewicht inklusive Handhebel / Weight including hand lever
\ \Material AnschweilRende / Material butt weld end: 1.4409
Anderungen vorbehalten
subject to changes

DG1-Massblatt DN8-50 orbital (D-GB).doc (RO) Dez. 2008




m MaRe / Dimensions \
3-teiliger Kugelhahn Serie DG1
PROCESSTECHNIK GMBH  3.pce ball valve series DG1

GermaniastraBe 28 Postfach 700110

44379 Dortmund 44371 Dortmund
Telefon: +49 (0)231/61009-0 Fax: +49 (0)231/61009-80 DN 65-DN 100 VO||eI’ DurChg.lfUII bore
E-mail: gefa@gefa.com Internet: www.gefa.com Orbital AnschweiRende/orbital butt weld end

Antriebsanschluss nach DIN 3337 / ISO 5211 - siehe Datenblatt ,Antriebsanschluss*
Mounting plate acc. to DIN 3337 / ISO 5211 - see data sheet ,mounting plate”

R4
D4
|

} Das Rohranschlufdmalfd kann
| - zwischen D4,in. und R4 max.
P stufenfrei ausgefuhrt werden.

- ﬁﬁf RN S N —— %% — 1 Orbital butt weld ends can be
) < ] supplied with pipe connections

— D4nin. and R4nax being infinitely
— — variable.

i)

DN [NPS| A B* C |oD4mn| E K | L4 | OM2 |DR4max| kg
65 | 2/, | 124 | 191 | 400 | 60,0 87 65 | 260 | 4xM14 | 76,1 | 12,5
80 3" | 135 | 202 | 400 | 72,0 | 104 | 80 | 280 | 6xM14 | 88,9 | 20,0
100 | 4" | 149 | 216 | 500 | 97,5 | 125 | 100 | 310 | 6xM16 | 114,3 | 29,0

I
L1

Gewicht inklusive Handhebel / Weight including hand lever
Material Anschweil3ende / Material butt weld end: 1.4409

* Option: um 100 mm verlangert fur Isolierbauhohe

length increased by 100 mm for insulation
\ Anderungen vorbehalten
subject to changes
DG1-Massblatt DN65-100 orbital (D-GB).doc (ZA) Okt. 2006




Postfach 700110
44371 Dortmund

Germaniastrae 28
44379 Dortmund

E-mail: gefa@gefa.com

PROCESSTECHNIK GMBH

Telefon: +49 (0)231/61009-0 Fax: +49 (0)231/61009-80
Internet: www.gefa.com

MaRe / Dimensions

3-teiliger Kugelhahn Serie D
mit T-Handhebel
3-pce ball valve series DG1

with extended hand lever

AN

DN voller Durchg. / full bore 8/10 15 20 25 32 40 50
DN red. Durchgang / red. bore 15 20 25 32 40 50 65
A 150 | 150 | 150 | 220 | 220 | 220 | 220

B 155 | 160 | 165 | 170 | 180 | 185 | 200

kg* 0,26 | 0,26 | 0,26 | 0,51 | 0,51 | 0,51 | 0,51

* Gewicht des Handhebels / Weight of hand lever
Material: Edelstahl / Stainless steel

Anderungen vorbehalten
subject to changes

\ DCGIMAS08.DOC (ZA) Okt 2003




G PROCESSTECHNIK GMBH

Postfach 700110
44371 Dortmund

GermaniastraBe 28
44379 Dortmund

Telefon: +49 (0)231/61009-0
E-mail: gefa@gefa.com

Fax: +49 (0)231/61009-80
Internet: www.gefa.com

MULTITOP Antriebsanschluss\
Kugelhahn Serie FG / DG
MULTITOP Mounting plate

Ball valve series FG / DG

DIN 3337/ ISO 5211

Vierkant—Adapter

Square—adapter

Sicherungskappe
Security cap

DLK1/4xP1
DLK2/4xBP2

DG1 FG Vierkant-Adapter/Square-adapter
DN (F)|DN (R)|DN (F)| H1 [LK1|LK2 [oMm1|@P1|aP2|sW | V |2z | Re e [OS2| H2 [OS3| H3
8/10| 15 | - | 7 |36 |42| 8 | 6 | 6 |55|35]| 26 |FO3/Fo4| 9 | 10 | 11 | 12

; ; 15 | 8 |36 |42| 9 | 6 | 6 | 7 | 3 |26 |Fo3Foa| 9 | 10 | 11 | 12
15-2520-32] 20 | 8 |42 |50 | 9 | 6 | 7 | 7 | 3 | 26 |Fo4Fo5 | 11 | 12 | 14 | 16
32/40[40/50[25/32] 9 |42 |50 |11 | 6 | 7 | 8 | 35| 31 |FoaF05 | 11 | 12 | 14 | 16

50 | 65 |40/50| 13 |50 | 70 | 14| 7 | 9 | 10 | 45| 36 | FO5/FO7 | 14 | 16 | 17 | 19

(F) = voller Durchgang / full bore

(R) = reduzierter Durchgang / reduced bore

Vierkant—Adapter

DG1: DN 65 (F) - DN 100 (F)
DN 80 (R) - DN 150 (R)
FG: DN 65 (F)- DN 100 (F)

\\ DIN 3337 /I1SO 5211: FO7 / F10

Square—adapter

22

19

a70/4x310
3102/4x312

Anderungen vorbehalten
subject to changes




GermaniastraBe 28

44379 Dortmund

Telefon: +49 (0)231/61009-0
E-mail: gefa@gefa.com

[SE=F—A

PROCESSTECHNIK GMBH
Postfach 700110

44371 Dortmund

Fax: +49 (0)231/61009-80
Internet: www.gefa.com

Werkstoffe / Materials

3-teiliger Kugelhahn Serie D

AN

3-pce ball valve series DG1
DN 8 - DN 50 voller Durchg. / full bore
DN 15 - DN 65 red. Durchg. / red. bore

\

15 13
12/27
N 14
10 e 11
6 I
8 26
7 N 0
: 4
2 |
J‘/ |
\
19 17 5 1 3 18
Teil Nr. Bezeichnung Description Material
Part no. DG16666** T | DG16666* TK | DG166442T
1 Gehause Body 1.4408
2 Anschlul End cap 1.4408 | 1.4408 | GS-C25
3 Kugel Ball 1.4408
4 Schaltwelle Stem 1.4542
* Hop PTFE / Glas PTFE / Kohle PTFE / Glas
5 Sitzring Seat PTFE / glass PTFE / carbon PTFE / glass
6" Schaltwellenpackung | Stem packing PTFE /Glas - PTFE/glass
7 Gleitscheibe Thrust washer PTFE / Kohle - PTFE / carbon
8* Primardichtung Primary sealing PTFE /Glas - PTFE/glass
9= Druckscheibe Thrust washer PTFE / Kohle - PTFE /carbon
10 Stopfbuchse Gland 1.4301
11 Tellerfeder Disk spring washer 1.4310
12 Sechskantmutter Hexagon nut DIN 439 - A2 / Stainless steel
13 Handhebel Hand lever 1.4308
14 Zyl.-schraube/Mutter | Cylinder screw / nut DIN 912/ DIN 934 - A2 / Stainless steel
15 Zyl.-schraube/Mutter | Cylinder screw / nut DIN 912/ DIN 934 - A2 / Stainless steel
17* Gehéusedichtung Body seal PTFE /Glas - PTFE /glass
18 Schraubenbolzen Stud bolt Edelstahl - A2 / Stainless steel
19 Sechskantmutter Hexagon nut DIN 934 - A2 / Stainless steel
26 Scheibe Washer 1.4301
27 Sicherungskappe Security cap Edelstahl - A2 / Stainless steel

* = Verschleilteile (Dichtungssatz)
** 2 = Anschweillenden, kurz

3 = Gewindeenden

* =

4 = Einsteck - Einschweiltenden
7 = Anschweiflenden lang

Other materials available

Wearing parts (repair kit)
2 = butt weld ends, short version
3 = screwed ends
4 = socket weld ends
7 = butt weld ends, long version

Wahlweise andere Werkstoffe lieferbar

Anderungen vorbehalten
subject to changes

DG1-Werkstoffe DN8-50 (D-GB).doc (RO) Dez. 2008




[SE=FFA

Werkstoffe / Materials

3-teiliger Kugelhahn Serie DGN

I PROCESSTECHNIK GMBH  3.pce ball valve series DG1
GermaniastraBe 28 Postfach 700110
44379 Dortmund 44371 Dortmund
Telefon: +49 (0)231/61009-0  Fax: +49 (0)231/61009-80 DN 65-DN 100 voller DUI’Chg. [full bore
E-mail: gefa@gefa.com Internet: www.gefa.com DN 80-DN 150 red_ Durchg_ / red_ bore
25— —————{1
R i sy
23 | 21
J_’_ B
10— BE)
9 \ o [ Fb 11
6 — 1 R 26
8 = .. 4
7
| 16
2 |
|
|
RN Z AN
— \ i l_
19 17 27 5 1 3 18
Teil Nr. Bezeichnung Description Material
Part no. DG16666** T | DG16666** TK | DG166442T
1 Gehause Body 1.4408
2 AnschluR End cap 1.4408 | 1.4408 | GS-C25
3 Kugel Ball 1.4408
4 Schaltwelle Stem 1.4542
* e PTFE / Glas PTFE / Kohle PTFE / Glas
5 Sitzring Seat PTFE / glass PTFE / carbon PTFE / glass
6* Schaltwellenpackung | Stem packing PTFE /Glas - PTFE/glass
7 Gleitscheibe Thrust washer PTFE / Kohle - PTFE / carbon
8* Primardichtung Primary sealing PTFE /Glas - PTFE/glass
9* Druckscheibe Thrust washer PTFE / Kohle - PTFE / carbon
10 Stopfbuchse Gland 1.4301
11 Tellerfeder Disk spring washer 1.4310
14 Zyl.-schraube/Mutter | Cylinder screw / nut DIN 912/ DIN 934 - A2/ Stainless steel
16 Antistatik Antistatic device 1.4301
17* Gehausedichtung Body seal PTFE /Glas - PTFE/ glass
18 Schraubenbolzen Stud bolt Edelstahl - A2 / Stainless steel
19 Sechskantmutter Hexagon nut DIN 934 - A2/ Stainless steel
20 Stopfbuchsbrille Gland flange 1.4308
21 Sechskantschraube Hexagon screw DIN 933 - A2/ Stainless steel
22 Anschlagplatte Stop plate 1.4308
23 T-Stuck T-piece 1.4308
24 Rohr Pipe Edelstahl / Stainless steel
25 Zylinderschraube Cylinder screw DIN 912 - A2/ Stainless steel
26 Scheibe Washer 1.4301
27 Zentrierring Centre ring 1.4401
* = Verschleif3teile (Dichtungssatz) * = Wearing parts (repair kit)
** 2 = AnschweilRenden, kurz 2 = butt weld ends, short version
3 = Gewindeenden 3 = screwed ends
Wahlweise andere Werkstoffe lieferbar )
. . Anderungen vorbehalten
Other materials available subject to changes

DG1-Werkstoffe DN65-100 (D-GB).doc (ZA) Okt. 2006
—




PROCESSTECHNIK GMBH

Germaniastrae 28 Postfach 700110

Druck-Temperatur-Diagramm
3-teiliger Kugelhahn Serie DG1
Pressure-temp. range diagram

44379 Dortmund 44371 Dortmund
B iEeeee [EEEEeme  3-pee ball valve series DG
140 — ; :
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| 120 \ \
o)
s 100 1
ElR: 80 \ \w "~ S by
© a \ 4\ ot — e ]
N
5/ S 60 AR
ol ©
25 | | s
Q [} [TH 0
e o w 2
> o
© 9 —Ef-x gl \\\\
o LELE I NN

-50 0 50 100 200 250 300 °C 350
140 : .
bar —- DN 32 - DN 50
, 120
100
80 - GehaUSe >/ bo dy

Differenzdruck

o

differential pressure
(o]
o

NN

S E
20 3 ¥ STty ) \
o LEL# AlE | NN
-50 0 50 100 150 200 250 300 °C 350
120 ; .
W — DN 65 - DN 100

Differenzdruck
differential pressure
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40 Lé "
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0 o o 2 [+ B
-50 0 50 100 300 °C 350
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temperature

Anderungen vorbehalten
subject to changes

\ DG1DRUCK.DOC(ZA) Sep. 2002




m Betriebsanleitung
G Einbau / Bedienung

PROCESSTECHNIK GMBH  3.teiliger Kugelhahn Serie DG1

GermaniastraB3e 28 Postfach 700110
44379 Dortmund 44371 Dortmund -
Telefon: 249 (0)231/61009-0 Fax: +49 (0)231/61009-80 DN 8 DN 100 VO"er DurChgang

E-mail: gefa@gefa.com Internet; www.gefa.com DN 15 - DN 150 red_ Durchgang

Allgemeines

¢ Die Durchflussrichtung und Einbaulage des Kugelhahnes kénnen frei gewahlt werden.

e Vor dem Einbau der Armatur sind die Rohrleitungen zu spulen und von allgemeinen Verunreinigungen,
Schweifdriickstanden etc. zu sdubern.
Die Rohrleitungen sind spannungsfrei an die einzubauende Armatur heranzufiihren.
ACHTUNG: Verletzungsgefahr an der drehenden Kugel.

Einbau bei Gewindeanschliissen

¢ Nach Eindichten der Gewinde mittels Hanf, PTFE usw. sollte zum Festziehen des Kugelhahnes an die
Rohrleitung der Schliissel oder die Rohrzange nur am Gewindeende angesetzt werden.
o Ein Festziehen Uber die Armatur bzw. den Handhebel kann zu Beschadigungen bzw. Bruch fiihren.

Einbau bei kurzen Anschweillenden DN 8 - DN 50 voller Durchgang

e ACHTUNG: Kurze Anschweiflenden (DN 8- DN 50 ) sind nur vormontiert. Die Gehauseschrauben sind

nach dem Einbau mit dem in unten stehender Tabelle angegebenen Drehmoment anzuziehen.

Kugelhahn in die Rohrleitung heften.

Alle Gehauseschrauben Idsen.

Die Gehauseschraube und Mutter gegenlber der im Gehauseauge gefiihrten Schraube entfernen.

Kugelhahn-Mittelteil in gedffneter Stellung ausschwenken.

Sitzringe gegen Herausfallen sichern (z. B. mittels Klebeband).

Nach Fertigstellung der Schweillung Mittelteil wieder einschwenken.

Schraube und Mutter einsetzen.

Sicherstellen, da® der Kugelhahn exakt in Stellung ,AUF* geschaltet ist.

Anschlielend die Gehduseschrauben fest anziehen (siehe Tabelle "Anzieh-Drehmomente").

ACHTUNG: Um eine mdogliche Beschadigung der Sitzringe zu vermeiden, Kugelhahn vor dem
Spulvorgang nicht mehr betatigen. In gedffneter Stellung belassen!

Einbau bei Firesafe Kugelhahnen, langen AnschweiRenden, Enden fiir

OrbitalschweiBen oder AnschweiBenden DN 65 - DN 100 voller Durchgang

¢ Kugelhahn in geoffneter Stellung ohne Demontage des Mittelteiles in die Rohrleitung heften und
einschweiften. Bei Demontage von Firesafe Kugelhahnen Graphitdichtungen wechseln.

¢ ACHTUNG: Um eine mdgliche Beschadigung der Sitzringe zu vermeiden, Kugelhahn vor dem
Spilvorgang nicht mehr betatigen. In gedffneter Stellung belassen!

Inbetriebnahme

¢ Kugelhahn und Rohrleitung nochmals sorgfaltig durchspilen.

e Probeschaltung iber den vollen Schaltweg durchfiihren.

¢ Bei Leckage zwischen dem Kugelhahnmittelteil und den Anschlissen mussen die Gehduseschrauben
und die Muttern nachgespannt werden (siehe Tabelle Anzieh-Drehmomente).

Aufbau von Antrieben

Zentrischer Aufbau zwischen Antrieb und Armaturenwelle muss gewahrleistet sein.
Vor dem Antriebsaufbau ist die Stopfbuchsmutter mit der entsprechenden Sicherungskappe zu sichern.
¢ Das Gewicht eines aufgebauten Antriebes darf die Welle der Armatur nicht einseitig belasten:
Antriebe missen deshalb ggf. - ohne Fixierung - abgefangen werden.
o Fir Betriebstemperaturen bis max. 140°C kénnen Antriebe direkt aufgebaut werden. Bei héheren
Temperaturen sollte ein Montagesatz zwischen Antrieb und Armatur als thermische Isolierung dienen.

Anzieh-Drehmomente der Gehauseschrauben
Max. Drehmomente dirfen nicht wesentlich Gberschritten werden.

DN 8/10 15 20 25 32 40 50 65 80 100
M [Nm] 7 15 15 15 35 35 60 80 80 125

Anderungen vorbehalten
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Wartung

Die Kugelhdhne bedirfen keiner speziellen Wartung.

Im Falle einer Leckage an der Schaltwellendurchfiihrung kann diese meist durch Nachziehen der
Stopfbuchsmutter/-schrauben (12/21) behoben werden. Hierbei ist ein zu festes Anziehen zu vermeiden.
Normalerweise ist ein Nachspannen um 30° bis 60° ausreichend, um die Undichtigkeit zu beheben.

Austausch der Sitzringe und Dichtungen

Prifen, ob die Rohrleitung drucklos geschaltet und entleert ist.

Kugelhahn in geoffnete Stellung bringen und Kugelhahnmittelteil ausbauen.

Kugel in Stellung "ZU" schalten, Zentrierring (DN 65-100 / 27), Sitzringe (5), und Kugel (3) heraus-
nehmen. Es ist darauf zu achten, dal} die Kugel dabei nicht beschadigt wird.

Gehausedichtringe (17) entfernen.

Handhebelmutter/-schraube (15/25) I6sen, Handhebel (13/23 und 24) und Anschlagplatte (DN 65-100 / 22)
bzw. Sicherungskappe (DN 8-50 / 27) entfernen und Stopfbuchsmutter/-schrauben (12/21) I6sen.
Stopfbuchsbrille (DN 65-100 / 20), Tellerfedern (11), Scheibe (26) und Stopfbuchse (10) abnehmen.
Schaltwelle (4) vorsichtig nach innen herausdriicken.

Gleitscheibe (7) und Primardichtung (8) von der Schaltwelle abnehmen.

Schaltwellenpackung (6) und Druckscheibe (9) ausbauen.

Teile sdubern, insbesondere die Dichtflachen.

Zusammenbau

Gleitscheibe (7) und Primardichtung (8) auf die Schaltwelle (4) stecken und von innen in das Gehduse

einsetzen.

Schaltwellenpackung (6), Druckscheibe (9), Stopfbuchse (10), Scheibe (26) sowie die Tellerfedern (11)

auf die Schaltwelle schieben.

DN 8-50:  Stopfbuchsmutter (12) aufschrauben und anziehen. Die Schaltwelle (4) ist dabei mit einem
passenden Schllissel gegen Verdrehen zu sichern. Sicherungskappe (27) aufstecken.

DN 65-100: Stopfbuchsbrille (20) auflegen, Stopfbuchsschrauben (21) einsetzen und anziehen.

Siehe Tabelle Anzieh-Drehmomente der Stopfbuchsmutter/-schrauben.

Anschlagplatte (DN 65-100 / 22) und Handhebel (13/23 und 24) aufstecken und mit der

Handhebelmutter/-schraube (15/25) befestigen.

Kugel (3) einsetzen, Zentrierring (DN 65-100 / 27), Sitzringe (5) und Gehausedichtringe (17) einlegen.

Kugelhahnmittelteil mit Kugel in gedffneter Stellung zwischen die Anschlisse einbauen.

Kugel in Stellung "ZU" schalten und anschlieRend die Gehduseschrauben (18/19) fest anziehen

(siehe Tabelle Anzieh-Drehmomente der Gehauseschrauben).

Probeschaltung Gber den vollen Schaltweg durchfihren.

ACHTUNG: Verletzungsgefahr an der drehenden Kugel.

Anzieh-Drehmomente der Gehauseschrauben
Max. Drehmomente diirfen nicht wesentlich tberschritten werden.

DN 8/10 15 20 25 32 40 50 65 80 100

M [Nm] 7 15 15 15 35 35 60 80 80 125

Anzieh-Drehmomente der Stopfbuchsmutter / -schrauben

DN 8/10 15 20 25 32 40 50 65 80 100

M [Nm] 10 14 14 14 18 18 25 7 7 7

Lagerung

Die Lagerung und der Transport der Armaturen muf} trocken und schmutzfrei erfolgen.
Lagertemperaturen: -15 °C bis + 30 °C

In feuchten Raumen ist Trockenmittel beziehungsweise Heizung gegen Kondensbildung erforderlich.
Die Armaturen sind gegen auflere Gewalt (Stol3, Schlag, Vibration usw.) zu schutzen.

Die werksmafige Grundeinstellung (Schaltstellung bei Lieferung) darf nicht verandert werden.

Anderungen vorbehalten

DG1-Wartungsanleitung (D).doc (BS) Jan. 2006
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